kurtaran

SABIT KOPUK KARISIM YAPICI

Kurtaran Sabit Képlk Karigim Yapicilari; sabit sistemlerde kullaniimak tzere dizayn edilmis olup, sabit debilerde

koplk karigimi elde etmek igin basit ve guvenilir bir ekipmandir.

4 - 16 bar arasi giris basinglarinda; 65 I/dak - 2,000 |/dak debi araliginda kullanilabilen 5 adet modeli mevcuttur.

Bu limitler icerisinde, kdpuk emis orani %1 - %6 arasinda hassas olarak ayarlanabilir.

Kurtaran Sabit Karisim Yapicilar; epoksi kapli ¢elik gdvdeli veya paslanmaz ¢elik govdeli olarak korozyona

mukavim olup, zorlu ¢evre sartlarinda bile rahatca kullanilabilir.

Her bir sabit karigim yapici, monte edilecegi sistemin ihtiyaglarina uygun olarak fabrikada hassas olarak kalibre

edilmistir. Siparis verilirken asagidaki parametreler tanimlanmalidir.

(a) intiyag duyulan képiik soliisyon debisi

(b) Karigim yapici girig basinci

(c) Kullanilacak koplik tipi ve kdpuk emis orani

(d) Képiik emisinde ¢ek vana ihtiyaci

(e) Koplk tanki ile karisim yapicinin kopik emisi arasindaki mesafe

DN-25, DN-40, DN-50 & DN-65 MODELLERI
DN-80 & DN-100 MODELLERI Akis
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(DN-100 SABIT KARISIM YAPICI)
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GIRIS BASINCI (BAR) GIRIS BASINCI (BAR)

Yukaridaki grafikler sadece bilgi amaclidir. Karisim yapici modelini segmeden dnce, yukarida tanimlanan
a-b-c-d-e maddelerindeki sistem parametreleri Dogan Yangin tarafindan kontrol edilmelidir.

Verimin yUksek olmasi igin, giris ve ¢ikis basinglari arasindaki basing kaybi en az seviyeye indirilmistir. Karigsim
yapicinin ¢ikisinda, giris basincinin %65'i elde edilebilmektedir.

Hassas oranlanmis bir kdpuk karisim elde etmek igin, karigsim yapicinin kdpik konsantresinin bulundugu
hazneden ylksekligi ve kdplk emis hattinin uzunlugu mimkin oldugu kadar minimum degerlerde olmalidir ve
sabit karigsim yapicinin baglanacagi hattin ¢api, karigim yapicinin boru dlglistinden daha kiiglik olmamalidir.

DN-25 DN-50 DN-65 DN-80 DN-100

OLCULER A 100 320 365 - -

B 50 70 85 - -

C 45 50 67 - -

D - - - 185 220

E (mm) - - - 490(maks.) 550(maks.)

F (mm) - - - 100 125

G (mm - - - 80 91

H (mm) - - - 63 (cap) 81 (cap)
BAGLANTI 1"BSP | 2"BSP | 2%"BSP| 3"R.F. Flangh* | 4" R.F. Flangh*
KOPUK EMIS %" BSP |3/4"BSP | 1"BSP 14" BSP 1%" BSP
MALZEME (GOVDE) Epoksi kapli ¢elik veya SS304 paslanmaz gelik

(IC AKSAM) Delrin

* Tam 6l¢l toleranslari +/- 5 mm.'dir.

* Flanslar standart olarak DIN-PN16 R.F. normundadir. Talep tizerine, ANSI B16.5 #150 R.F. flangl olarak da imal edilebilir
Litfen sipariste flans standartini belirtiniz..

Sirketimiz mamullerini stirekli gelistirmektedir. Bu itibarla, katalogda beliritlen bilgileri haber vermeden degistirme hakkini sakli tutar.
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Tel: 0212.249 4922 Faks: 0212.245 3287
e-posta: info@dys.com.tr




